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第 3 章 焊点质量要求
3.1 焊点外观：无虚焊、漏焊、焊穿、明显咬边、气孔。

3.2 同一焊点存在重缺陷（虚焊、漏焊、焊穿）2

处及以上者，整件判定不合格，供应商不得放行。

3.3 让步接收须由本厂驻厂质量代表书面签署《让步接收申请单》，并随批次提供复检记录。

3.4 批量放行后发现的不合格件，按《供应商索赔管理办法》处理。

第 7 章 交付与索赔
7.2 因供应商原因造成本厂停线的，按每分钟 ¥1,333 计罚（¥8 万/小时）。

7.3 流入本厂的不合格件，供应商应在 24 小时内响应并承担返工费用。

项目 要求 备注

重缺陷件判定阈值 ≥ 2 处 本章 3.2

停线罚款 ¥1,333 / 分钟 本章 7.2

复检记录 须随批次提供 本章 3.3
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